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(57) Tiivistelma - Sammandrag 

Menetelma paperikoneen sylinterikuivatt imessa , 
jossa paperiraina johdetaan ylasylinterien yhcey- 
dessa ylaviiraa (40) ja alasylinterlen yhtey- 
dessa alaviiraa (30) kayttaen. Viirac (30,40) 
ovat kuivatussylinterien pinnan ja nllden vaii- 
siin tiloihin sljoitetcujen Johtotelojen 
(34,35,44) ohjaaraia niin, etta raina (W) on yla- 
sylinteririvilla ylaviiran (40) painamana suo- 
raan kuivatuskontaktissa ylasylinterien (41,42) 
pincaan ja alavilran (30) painamana alasylinte- 
rlen (31,32) pincaan. Ratnan (W) ja kuivatus- 
viiran (30,40) jattaessa kuivacussyl interin 
(31,41) ralna (W) lmetSan kuivacusviiran (30,40) 
13 pi allpainealueella (A-.N-) kiinni kulvatus- 
vliraan (30,40) niin, etta rainan vapaan vedon 
(W p ) pituus olennaisesti lyhenee. Alipainealue 
(A-.N-) saadaan alkaan sellalsella puhalluksel la, 
Joka puhalletaan kuivatussyl interil 1 a (31,32, 
41,42) olevan vllran (30,40) ulkoplnnan Ja sel- 
namapinnan (14) rajoittaman, puhallussuunnassa 
pltkHnomaiaen (L) solan (R) kautta. Ko. solatia 
(K) kaannetaHn kuivatusviiraa (30,40) seuraava 
rajakerrosvirtaus vliran (30,40) juoksuun 
nahden vastakkaissuuntaiseksi ja eristetaan 
solan (R) jalkipuolelia oleviin tiloihin riit- 
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Forfarande 1 cylinder torken av en pa ppe rsmask in , 

Jar pappprabanan leds sa att man anvSnder den 

Ovre viran (40) I saraband med de i"vr« cyllndrarna 

och den undre vlran (30) 1 snmhand med dc undre 

cyllndrarna. Vlrorna (JO, AO) styrs av ledvalsar 

(34,35,44) row placerats I otrymroena raellan ytan 

av Corknlngscy U.ndrarna orb dessa sa att hanan 

(W) tryckt av den ovre viran (40) pa den «~ vr e 

c.yllnderraden a"r 1 tllrekt torkn (ngskontakt med 

ytan av de ftvrr cyllndrarna (41,42) och tryckt 

av den undre vlran OO) met ytan av de undre 

cyllndrarna (31, 32). !>a hanan (V) orh t:orkn Iiirs- 

vlran (30,40) Jamnar torknlngscy I Indent (31, 3D 

sugs banan (W) genntn torknlnr.svfran (50,40) fast 

vld torknlngsvlran (30.40) vld nndertryrksomradet 

(A-.N-) sa, art lanp.Hen pa det fr1a drager (W ) 

P 

av banan vnsentMpen fT.rkortas. Undertrycks- 
omrndet (A-.N-) astadkotmnps med en sadan l» tan- 
ning som biases via en I h] *isn Ingsr Iktnlngen 
langstSckt (I.) passage (K) som begrSnsas av 
vlrans (30,40) yltre yta nih vnggytan (l4).Med 
Ifragavarande passage (R) sviings gransskikts- 
stromraen som fi>ljer torkn ingsvl ran (30,40) 
vasentllpen om t sin helhet sa att den hllr 
motsatt rlktad i fnrhallande Mil toppet av 
vlran (30,40) och man Isolerar en tillracklig 
undertrycksntva 1 utrymmena efter na*mnda 
passage (R). 





1 Menetelma ja laite paperikoneen sylinterikuivattimessa, 
jossa kaytetaan kaksikudosvientia 

Forfarande och anordning i cylindertorken av en pappers- 
maskin, vid vilken ett drag med dubbel vavnad anvands 
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Keksinnon kohteena on menetelma paperikoneen sylinterikuivattimessa, 
jossa paperiraina johdetaan ylasylinterien yhteydessa ylaviiraa ja ala- 

10 sylinterien yhteydessa alaviiraa kayttaen, jotka viirat ovat kuivatus- 

sylinterien pinnan ja niiden valisiin tiloihin sijoitettujen johtotelojen 
ohjaamia niin, etta raina on ylasylinteririvilla ylaviiran painamana 
suoraan kuivatuskontaktissa ylasylinterien pintaan ja vastaavasti ala- 
viiran painamana alasylinterien pintaan, jossa menetelmassa raina 

15 johdetaan sylinteririvilta toiselle tietylla matkaa vapaana vetona, ja 
jossa menetelmassa rainan ja kuivatusviiran jattaessa kuivatussylinterin 
raina imetaan kuivatusviiran lapi sen juoksun kyseiselle kohdalle jar- 
jestetylla alipainealueella kiinni kuivatusviiraan niin, etta rainan 
vapaan vedon pituus olennaisesti lyhenee, ja joka imuvaikutus saadaan 

20 aikaan puhaltamalla ainakin kohdalla olevan kuivatusviiran kulkusuuntaan 
nahden vastakkaiseen suuntaan ilmasuihku tai -suihkut, joka/jotka ejek- 
toivat takanaan olevista tiloista ilmaa aikaansaaden taten kyseisen ali- 
painealueen, 

25 Lisaksi keksinnon kohteena on laite sellaiseen paperikoneen monisylinteri- 
kuivattimeen, jossa kaytetaan kaksikudosvientia, joka laite on tarkoi- 
tettu sijoitettavaksi vierekkaisten kuivatussylinterien valisiin tiloihin, 
joita tiloja ovat rajoittamassa vierekkaisten kuivatussylinterien yli 
kulkevat kuivatusviirat ja niita ohjaavien johtotelojen vapaat sektorit, 

30 ja joka laite kasittaa puhalluslaatikon, joka ulottuu kuivatusviiran koko 
leveydelle ja jossa puhalluslaatikossa on ainakin yksi suutinrako, joka 
sijaitsee ja on niin suunnattu, etta mainitusta suutinraosta on suunnatta- 
vissa puhallus kohdalla kulkevan kuivatusviiran liikesuuntaan nahden vas- 
takkaiseen suuntaan. 



35 



Yksiviiraviennilla tarkoitetaan tassa hakemuksessa sellaista rainan 
vientitapaa kuumennettujen kuivatussylinterien yli, jossa raina kulkee 
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1 sylinteririvilta toiselle kuivatusviiran tukemana niin, etta toisella 
sylinteririvilla raina on kuivatusviiran ja sylinterin pinnan valissa 
ja toisella sylinteririvilla raina on ulkopuolella ja kuivatusviira on 
sylinteripinnan ja kuivatuskudoksen valissa ja raina kulkee sylinteri- 

5 rivien valise t vedot kuivatusviiran kannattamana. Etuna tassa yksikudos- 
viennissa on se, etta raina on koko ajan kuivatusviiran kannattamana, 
eika silla ole lainkaan tal ainakaan olennaisen pitkia vapaita vetoja, 
railla vahennetaan rainan rynkkyjen ja katkojen vaaraa. 

10 Kaksiviiraviennilla tassa hakerauksessa tarkoitetaan sita ennestaan tun- 
nettua rainan tuki- ja vientitapaa kuumennettujen kuivatussylinterien 
yhteydessa, jossa kaytetaan ylasylinterien yhteydessa ylaviiraa ja ala- 
sylinterien yhteydessa alaviiraa, joka on kuivatussylinterien pinnan ja 
niiden loraiin sijoitettujen johtotelojen ohjaama niin, etta raina on 

15 ylasylinteririvilla ylaviiran painamana suoraan kuivatuskontaktissa yla- 
sylinterien pintaan ja vastaavasti alaviiran painamana alasylinterien 
pintaan. 

T&ma keksintS liittyy nimenomaan kaksiviiravientiin, 

20 

Kaksiviiraviennissa rainalla on yleensa ollut olennaisen pitkat vapaat 
vedot sen kulkiessa sylinteririvilta toiselle. Nama vapaat vedot ovat 
olleet alttiina lepatukselle ja siita johtuvalle rainan katkoille ja 
rynkyille, mika epakohta on tullut erityisen korostuneesti esille kuiva 
25 tusosan alkuosassa, jossa raina on viela suhteellisen kosteaa ja taman 
vuoksi heikkoa ja sen elastiset ominaisuudet lepatukselle otolliset. 

Tata epakohtaa on aikoinaan pyritty eliminoimaan lyhentamalla rainan 
mainittuja vapaita vetoja kuivatusosan alkuosassa sijoittamalla yla- ja 
30 alasylinteririvien akselien kautta ajatellut tasot pienemmalle etaisyy- 
delle kuin mita yleensa on totuttu tekemaan tai mika esimerkiksi kuiva- 
tuksen tehokkuuden kannalta olisi optimaalista. 

Myos 3. ja 4. kuivatusryhman muuttamista yksiviiravientiseksi varuste- 
35 tuksi on kaytetty, mutta se on hataratkaisu , koska se johtaa haihdutus- 
tehon laskuun ja vaikeuttaa ilmastoinnin jar jestMrnista. 
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Paperirainan lepatusta kaksiviiraviennilla varustetussa kuivatusryhmassa 
on yritetty vahentaa siirtamalla huovanohjausteloja niin, etta paperi- 
raina joutuu kulkemaan lyhyemman matkan tukemattomana . US-patentissa 
3 753 298 on esitetty tallainen kuivatusryhma, Aikakausilehtiartikkelin 
"Engineering consideration for lightweight paper drying in high speed 
machines" (Paper Technology and Industry July/August 1978) mukaan US- 
patentin US 3 753 298 mukaista telojen sijoitusta on kaytetty eraassa 
ruotsalaisessa paperikoneessa, jolla on saavutettu nopeus 853 m/min. 
Vaikeutena on kuitenkin edelleen ollut rainan lepatus. 

Paperirainan lepatusta on kasitelty julkaisussa "Paperin valmistus" 
(Suomen Paperi-insinoorien Yhdistyksen oppi- ja kasikirja III osa 1) 
sivuilla 699 - 700, jossa todetaan, etta rainan reunan lepattaminen ei 
yleensa ole ilmavirtausten aiheuttamaa, kuten usein otaksutaan. Nain 
ollen ei rainan lepattamista voida merkittavasti estaa kuivatusosan 
ilmavirtausten ohjailulla, mita on kuitenkin usein yritetty. 

Nykyinen kasitys on, etta rainan lepatus johtuu paaasiallisesti liian 
voimakkaista mainitun taskun sisaisista virtauksista ja vallitsevista 
paine-eroista seka taskuissa etta myos rainan ja viiran seka sylinteri- 
pintojen muodostamissa nipeissa. Mainitut voimakkaat ilmavirtaukset ja 
synnytetyt paine-erot ovat seurauksia rajakerrosvirtauksista, joita 
viirat, raina ja sylinteripinnat liikkuessaan indusoivat mukaansa. 

Mainitut vapaat rainan vedot, sylinterin vapaat pinnat seka johtotelojen 
ohjaamat viirat tai huovat rajoittavat monisylinterikuivattimen sisaan 
taskuja, jotka ovat paadyistaan avoimia mutta muuten suljettuja ja joi- 
den taskujen tuuletusta on pidetty tarkeana tekijana monisylinterikui- 
vattimen kuivatuksen tehon ja tasaisuuden (kosteusprof iilin) kannalta, 

Paperikoneiden ajonopeudet ovat viime vuosina kasvaneet jatkuvasti ja 
nyt ollaan jo lahestymassa 1500 m/min rajaa. Rainan mainittujen vapaiden 
vetojen lepatus muodostuu entisestaan pahemmaksi paperikoneen ajetta- 
vuutta haittaavaksi ongelmaksi. Rainan vienti puristinosalta kuivatus- 
osalle ja rainan tukeminen yksiviiraviennin alueella on hallittavissa 
hakijan eraissa aikaisemmissa patenteissa ja patenttihakemuksissa esite- 
tyilla menetelmilla ja laitteilla, mutta kaksiviiraviennin alueella, 
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1 etenkin 3. ja 4. kayttoryhmassa, esiintyy vaikeuksia suurilla ajonopeuk- 
silla. 

Ennestaan tunnetuilla raenetelmilla ja laitteilla ei kuitenkaan pyrita 
5 vaikuttamaan mainittuihin taskuihin pumppautuviin ilmamaariin siten, 
etta raina imeytyisi kiinni kuivatusviiraan sen tullessa sylinterilta 
taskuun. 

Ennestaan tunnetuissa kaksikudosvienneissa taskuun pumppautuva ilmamaara 
10 on riippuvainen paaasiallisesti koneen nopeudesta, kuivatusosan georoet- 
riasta ja kuivatusviiran permeabiliteetista. 

Kyseisten taskujen kosteusprof ilointi on ennestaan tunnetusti hoidettu 
siten, etta taskuissa olevat puhallusputket on jaettu koneen poikkisuun- 
15 nassa lohkoihin, jotka ovat avattavissa ja suljettavissa taskuun puhal- 
lettavan ilmamaaran saatamiseksi. Taman ratkaisun csalta viitataan haki- 
jan Fl-patenttiin 68278. 

Kaksiviiraviennissa viiran paalle syntyy kostea rajakerros viiran kul- 
20 kiessa sylinterin paalla kun paperista halhtuvaa vesihoyrya diffusoituu 
viiran lapi. Viiran erotessa sylinterilta tama kostea rajakerros 
menee viiran lapi taskuun nipissa olevan alipaineen vuoksi. Ennestaan 
tunnetuilla taskutuuletuslaitteilla ei ole pystytty rikkomaan mainittua 
rajakerrosta. Esilla olevan keksinnon tarkoituksena on saada aikaan 
25 ratkaisu tahan ongelinaan. 

Hakijan Fl-hakemuksessa 853525 (vast. DE-OS 3 630 570) tarkoituksena on 
ollut aikaansaada menetelma ja laite, jolla rainan lepatusta mainituilla 
vapailla vedoilla voidaan olennaisesti vahentaa ja taten saadaan rainan 

30 katkoriskit ja venyminen alenemaan. Lisaksi em. Fl-hakemuksessa on ollut 
tarkoituksena saada aikaan menetelma ja laite kyseisten taskujen tuulet- 
tamiseksi ja rainan poikittaisen kosteusprof iilin hallitsemiseksi. Maini- 
tuissa tarkoituksissa on FI»hakemuksen keksinnon menetelmassa pidetty 
uutena sita, etta rainan ja kuivatusviiran jattaessa kuivatussylinterin 

35 raina imetaan kuivatusviiran lapi sen juoksun kyseiselle kohdalle jarjes- 
tetylla alipainealueella kiinni kuivatusviiraan niin, etta rainan vapaan 
vedon pituus olennaisesti lyhenee, ja etta mainittu imuvaikutus saadaan 
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1 aikaan puhaltamalla kohdalla olevan kuivatusviiran ja kohdalla olevan 

viiranjohtotelan kulkusuuntiin nahden vastakkaisiin suuntiin ilmasuihkut , 
jotka ejektoivat takanaan olevista tiloista ilmaa aikaansaaden taten 
kyseiset alipainealueet, 

5 

Em, Fl-hakemuksen laitteessa on puolestaan pidetty uutena sita, etta mai- 
nittu laite kasittaa puhalluslaatikon, joka ulottuu kuivatusviiran koko 
leveydelle, etta mainitussa puhalluslaatikossa on ainakin kaksi suutin- 
rakoa, jotka sijaitsevat ja ovat suunnatut siten, etta niista on kohdis- 
10 tettavissa eri puhallukset ensimmaista suutinrakoa vasten tulevan kuiva- 
tusviiran liikesuuntaan nahden vastakkaiseen suuntaan ja toisen suutin- 
raon kohdalle tulevan viiranjohtotelan vapaan pinnan liikesuuntaan nahden 
vastakkaiseen suuntaan. 




15 Koska raina em. Fl-hakemuksen keksinnon ansiosta ei juokse suoraan seu- 
raavalle kuivatussylinterille , vaan seuraa kuivatusviiraa johtotelalle 
saakka olennaisesti sen vaakakeskitasoon, saadaan rainan vapaa tukematon 
veto huomattavasti lyhenemaan ja sen kautta stabiloitumaan. Lisaksi 
saadaan eliminoiduksi sellainen epastabiili rainan kulku kuivatussylin- 

20 terin ja kuivatusviiran valisessa lahtonipissa , jossa rainan molemmin 
puolin vallitsee hallitsematon alipaine, mika on tunnetuissa laitteissa 
aiheuttanut rainan lepatusta. Fl-hakemuksen 853525 keksinnon ansiosta 
voidaan taskuun pumppautuvaa ilmamaaraa hallita keksinnon mukaisilla 
puhalluksilla aikaansaatavaa alipainetta saatamalla. Tama saatS tapahtuu 

25 yksinkertaisimmin puhalluslaatikon painetta saatamalla. Mainittu saato 
voidaan toteuttaa kuivatusviiran permeabiliteetista riippumatta. 

Em. Fl-hakemuksen 853525 hakemuksen mukainen menetelma ja laite toteute- 
taan edullisesti siten etta samalla laitteella vaikutetaan taskusta pois- 

30 tuvaan ilmamaaraan ja sen poikittaiseen jakautumaan, mika puolestaan vai- 
kuttaa rainan kosteusprof iiliin. Tama tapahtuu jarjestamalla kuivatus- 
viiran sille juoksulle, jolla viira palaa johtotelalta kuivatussylinte- 
rille rainan paalle, viiran kulkusuuntaan nahden vastakkainen ilmapuhal- 
lus tai -puhallukset, sopivimmin samalla puhalluslaatikolla, jolla kek- 

35 sinnon mukaisesti vaikuttavat alipainealueet saadaan aikaan. Mainitulla 
puhalluksella luodaan ylipaine, joka vahentaa taskusta viiran lMpi ulos- 
pumppautuvaa ilmavirtausta. Rainan kosteusprof ilointi hoidetaan maini- 
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1 tulla jarjestelylla kuivatusviiran jat topuolella siten, etta kun puhal- 
luslohko on auki, siita seuraa rainaan kostuttava vaikutus, koska ilma 
ei pumppaudu taskusta. Kun puhalluslohko on kiinni seuraa kohdalla kul- 
kevaan rainaan kuivattava vaikutus, koska ilma paasee pumppautumaan tas- 

5 kun talta kohtaa. Nain ollen kosteusprof iilin hallinta tapahtuu juuri 
pain vastaisella tavalla kuin ennestaan tunnetuissa taskutuuletusmene- 
telmissa. 

Em. Fl-hakemuksen 853525 keksinnon etuna on myos se, etta menetelma 
10 mahdollistaa erittain avoimien siis suuren permeabiliteetin omaavien 
kuivatusviirojen kayton niin, etta voidaan ottaa kayttoon sellaiset 

avoimet kuivatusviirat , joiden permeabiliteetti on esim. alueella 

3 2 

10000-15000 m /m x h, kun aiemman yleisesti kaksiviiravienneissa 

3 2 

kaytettyjen viirojen permeabiliteetti on alueella 1500-2000 m /m x h. 
15 Entista olennaista avoimempien kuivatusviirojen ansiosta sylinterin 

paalla viiran lapi tapahtuva haihdutus lisaantyy, mika puolestaan johtaa 
taskujen keskimMaraisen kosteustason laskuun. Myos sylinterin ja kuiva- 
tusviiran valisten jattonippien kautta tapahtuva tuuletus lisaantyy 
entista avoimempien viirojen ansiosta. 



Esilla olevan keksinnSn tarkoituksena on kehittaa edelleen em. Fl-hakemuk- 
sessa esitettya menetelmaa ja laitetta, niiden edulliset ominaisuudet 
sailyttMen, niin, etta saadaan tehostetuksi rainan ilmastointia ja paran- 
netuksi paperikoneen ajettavuutta kaksiviiraviennin alueella. Keksinnon 
25 kohteena oleville laitteille asetetaan entista suurempia vaatimuksia sen 
johdosta, etta paperikoneiden nopeuksia pyritMMn koko ajan nostamaan. 

KeksinnSn erityistarkoituksena on aikaansaada sellainen menetelma ja 
laite, jossa viirojen tulopuolilla sylinterilta johtotelalle taman kek- 
30 sinnon menetelmalla ja laitteella aikaansaatavan alipaineen tasoa voi- 
daan entisestMan merkittavasti nostaa ja taten rainan vientia parantaa. 

Keksintoon liittyy edullisesti, ei kuitenkaan valttamatta, viirojen jattS- 
puolilla sen johtotelan ja kuivatussylinterin valiselle juoksulle jarjes- 
35 tetty taskutuuletusjarjestely, joka edullisesti voidaan jakaa lohkoihin 
koneen poikkisuunnassa kosteusprof iilin hallitsemiseksi ja rainan reuna- 
alueiden liiallisen kuivamisen estamiseksi. 



20 
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Edella ja esitettyihin ja mydhemmin selviaviin paamaariin paasemiseksi 
keksinnon menetelmalle on paaasiallisesti tunnusomaista se, etta mainit- 
tu alipainealue saadaan aikaan sellaisella puhalluksella, joka puhalle- 
taan kuivatussylinterilla olevan viiran ulkopinnan ja seinamapinnan ra- 
5 joittaraan, puhallussuunnassa pitkanoraaisen solan kautta, etta mainittuna 
solana kaytetaan olennaisesti tasalevyista solaa, jonka leveys valitaan 
alueelta 20-100 mm, sopivimmin alueelta 40-70 mm, ja etta mainitulla riit- 
tavan pitkalla solalla kaannetaan kuivatusviiraa seuraava rajakerrosvir- 
taus olennaisesti kokonaisuudessaan viiran juoksuun nahden vastakkais- 
10 suuntaiseksi ja eristetaan mainitun solan jalkipuolella oleviin tiloihin 
riittava alipainetaso. 

Keksinnon mukaiselle laitteelle on puolestaan paaasiallisesti tunnusomais- 
ta se, etta mainitun suuttimen, sopivimmin coandasuuttimen, sen puhallus- 

15 suunnassa suuttimen jalkeen on sovitettu puhalluslaatikon seinama, joka 
yhdessa kuivatussylinterin pinnalla seinaman kohdalla olevan viiran ulko- 
pinnan kanssa rajoittaa pitkanomaisen solan, jonka solan pituus on useita 
kertoja suurempi kuin solan leveys eli etaisyys viiran ulkopinnasta puhal- 
luslaatikon mainittuun seinamapintaan, ja etta mainittu sola on olennai- 

20 sesti tasalevea, joka leveys on valittu alueelta 20-100 mm, sopivimmin 
alueelta 40-70 

KeksinnSn mukaisesti kaytetaan kuivatussylinterin ja viiran johtotelan 
valisella ala- ja ylaviiran juoksulla sen silmukan ulkopuolella verraten 

25 pitkaa vastavirtaista puhallussolaa, jonka pituus on valittu niin pitkaksi 
ja leveys niin pieneksi, etta viiran ulkopinnalla sita seuraava rajakerros- 
virtaus saadaan olennaisesti kokonaan kaantymSan mainitun solan vastavir- 
tauksen avulla vastakkaiseen suuntaan ja nain saadaan estetyksi tehokkaasti 
viiran pumppaus viiran ja sen johtotelan valista nippia kohti. Keksinnon 

30 mukaisesti mainitun vastavirtaisen puhallussolan pituus on yleensa alueel- 
la 100-500 mm, sopivimmin alueella n. 250-350 mm, ja solan leveys siis so- 
laa rajoittavan puhalluslaatikon kaarevan seinaman ja kuivatussylinterin 
paalle olevan viiran valinen etaisyys on yleensa alueella 20-100 mm, sopi- 
vimmin alueella n. 40-70 mm. Keksinnossa viime mainittu etaisyys voidaan 

35 valita, mika helpottaa laitteen asennusta, kc '"^avan 
suuret turvaetaisyydet. Keksinnon mukaisen me kjUU/\]/Vi xlla 



saadaan viiran tulopuolella sen ja johtotelar 
rempi alipaine, jonka painetaso saadaan niinl 




ta suu- 



3 Pa. 
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1 Keksinnon edullisessa sovellusmuodossa voidaan viirojen ja niiden johto- 
telojen valisiin tulonippeihin saada alipaine kayttaen pelkastaan yhta 
suutlnta ja tiivistys jar jestelya. Talla voidaan puhallettavan ilman 
maaraa merkittavasti vahentaa. 

5 

Yleensa turvasyista vaaditaan vahintaan 50 mm:n etaisyys puhalluslaatikon 
ja liikkuvan viirapinnan valille. Tama etaisyys on vaikeuksitta keksinnSn 
ansiosta jar jestettavissa. Siitakin huolimatta voidaan keksinnon avulla 
viiran ja sen johtotelan valisen tulonipin alipainetasoa entisestaan 
10 lisata. 

Seuraavassa keksintoa selostetaan yksityiskohtaisesti viittaamalla ohei- 
sen piirustuksen kuvioissa esitettyihin keksinnon eraisiin sovellutusesi- 
merkkeihin, joiden yksityiskohtiin keksinto ei ole mitenkaan ahtaasti 
15 rajoitettu. 

Kuvio 1 esittaa keksinnon mukaista menetelmaa ja laitetta soveltavaa 
sylinterikuivatinta hoitopuolelta nahtyna. 

20 Kuvio 2 esittaa kuvion 1 mukaista puhalluslaatikkoa kaaviollisesti 
kuvioon 1 merkitysta suunnasta B nahtyna. 

Kuvio 3 esittaa poikkileikkauksena keksinnon ensimmaista sovellusmuotoa, 
jossa kaytetaan kahta puhallussuutinta seka taskutuuletusta. 

25 

Kuvio 4 esittaa poikkileikkauksena sellaista keksinnon sovellusta, jossa 
kaytetaan yhta puhallussuutinta ja toisen puhallussuuttimen asemesta 
tiivistysjarjestelya seka taskutuuletussuutinjarjestelya. 

30 Kuvio 5 esittaa kuviota 3 ja 4 vastaavalla tavalla sellaista keksinnon 
sovellusta, jossa kaytetaan kahta puhallussuutinta mutta ei lainkaan 
taskutuuletussuutinjarjestelya. 

Kuvio 6 esittaa kuviota 5 vastaavaa sellaista keksinnon toteutusta, 
35 jossa kaytetaan vain yhta puhallussuutinta eika lainkaan taskutuuletus- 
suutinta. 





9 
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■ Kuvion 1 mukaisesti monisylinterikuivatin, jossa keksintoa sovelletaan, 
k^sittaa alasylinterien 31 ja 32 jne. rivin seka vastaavan ylasylinterien 
41 ja 42 jne. rivin, Kuivatin kasittaa alaviiran 30, jota ohjaa ala- 
sylinterien 31,32,33 lomiin sijoitetut johtotelat 34 ja 35. Vastaavasti 

5 ylasylinteririvin yhteydessa on ylaviira 40, joka on johtotelojen 44 jne. 
ohjaama. Kysymyksessa on ns. kaksiviiravienti , jossa paperiraina W on 
seka yla- etta alasylintereita vasten ollessaan kuivatusviiran 30,40 
alia, Rainalla W sylinteririvien valilla on vapaat vedot W , jotka ovat 



yleensa aiemmin olleet alttiina lepatukselle. Toisaalta nailla vapailla 
10 vedoilla tapahtuu huomattavassa maarin veden haihturaista rainasta W. 
Kuivatusosan runko-rakenteet ovat sinansa tunnettuja ja niita ei ole 
esitetty, 

Kuvion 1-6 mukaisesti on alasylinterien ja ylasylinterien valisiin 
15 tiloihin sovitettu keksinnon mukaiset puhalluslaatikot 10, jotka ulottu- 
vat poikkisuunnassa rainan W ja kuivatusviirojen 30 ja 40 koko leveydel- 
le. Puhalluslaatikot 10 kasittavat pystyseinamat 14 ja 16 seka vaaka- 
seinamat 15 ja 17, joista seinama 17 on johtotelojen 34,35 ja 44 vapaata 
sektoria vastassa pienen valin V paassS. Seinamat 14 ja 15 on jaykistetty 
20 putkiosilla 11a ja 12a, jotka ulottuvat puhalluslaatikon 10 koko levey- 
delle. Putkiosien 11a ja 12a yhteydessa on kuvioiden 3 ja 5 mukaisesti 
coandasuutinraot 11 ja 12, joita rajoittavat yhdessa putkiosien 11a ja 
12a kanssa levykappaleet tai seinamien 14 ja 15 reunataitteet • Puhallus- 
laatikon 10 vastakkaiset pystypaadyt on suljettu seinamin 21 (kuvio 2). 
25 Toisessa tai molemmissa paadyissa 21 on ilmakanavat 22, joiden kautta 
puhallusilma ja mahdollinen taskutuuletusilma tuodaan laatikon 10 si- 
salle. Puhallusilman paine p on sopivimmin n. p = 1000... 1500 Pa. 

Coandasuut timet 11 ja 12 ovat niin suunnatut, etta kuivatusviiran 30,40 
30 tuntumassa olevan suuttimen 11 kautta on kohdistettavissa ilmasuihku Fj 
viiraa 30 pitkin sen kulkusuuntaan nahden vastakkaiseen suuntaan. Johto- 
telan 34,45 tuntumassa olevan toisen suutinraon 12 kautta on kohdistet- 
tavissa ilmasuihku F 2 johtotelaa 34,35,44 sivuten sen liikesuuntaan nahden 
vastakkaiseen suuntaan. 



P 



35 



Keksinnossa on olennaisesti uutta se, etta ensimmMisesta coandasuutti- 
mesta 11 puhalletaan ilmasuihkut F viiran 30,40 tulosuuntaan nahden 
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1 vastakkaiseen suuntaan nimenomaan pitkanomaisen solan R kautta. Malnitun 
solan R pituus 1 on alueella L = 100-500 mm, soplviinmin alueella L = 
250-350 nun. Solan leveys M, siis laatikon 10 kaarevan seinaraan 14 ja 
sita vastassa olevan viiran 30,40 valinen etaisyys on yleensa alueella 
5 M = 20-100 ram, sopivimmin M = 40-70 mm, esim. n. 50 ram, joka on yleensa 
vaadittu turvaetaisyys , jota keksinnon mukaisesti voldaan edullisestl 
kayttaa. Mainitun solan pituus L on useita kertoja, yleensa 3-10, sopi- 
vimmin 5-7 kertaa solan leveys M, siis L/M = 3-10, sopivimmin L/M = 5-7. 
Talla mitoituksella varmistetaan ensinnakin se, etta ilma ejektoituu 
10 tehokkaasti alipainetilasta A- ja N- ja toiseksi se , etta viiran 30, AO 
ulkopintaa seuraava rajakerrosvirtaus saadaan olennaisesti kokonaan 
rikotuksia ja kaannetyksi virtauksen suuntaiseksi. 

Mainituilla ilmasuihkuilla ja ejektoidaan kuivatusviiran 30 j a 
15 puhalluslaatikon 10 seinaman 14 valisesta tilasta A- seka kuivatusviiran 
30,40 ja johtotelan 34,45 valisesta kiilatilasta N- ilmaa nuolten Ej ja 
E 2 suunnassa niin, etta mainittuihin tiloihin syntyy riittava alipaine . 
Mainitulla alipaineella, joka on jopa luokkaa 100 Pa, saadaan aikaan se 
vaikutus, etta raina W tarttuu tehokkaasti sylinterin 31,41 pinnasta 
20 irrottuaan kuivatusviiraan 30,40, joka on verraten ilmaa lapaiseva. 

Raina W pysyy viiran 30,40 pinnassa aina siihen saakka, jolloin nippi N- 
loppuu eli viivalle, jossa kuivatusviira 30,40 sivuaa johtotelaa 34,44. 
Mainittu sivuamiskohta sijaitsee johtotelan 34,44 keskipisteen kautta 
asetetussa vaakatasossa tai sen laheisyydessa. Mainitun sivuamiskohdan 
25 jalkeen raina jatkaa kuivatusviirasta 30,40 irrottuaan olennaisesti 
lyhennettyna vapaana juoksuna seuraavalle kuivatussylinterille. 

Suutirakojen 11 ja 12 leveys on yleensa s = 2-5 mm. Ilmasuihkujen F^ 
ja F 0 nopeus suutiraoissa 11 ja 12 on yleensa alueella v = 15-50 m/s. 

30 

Seuraavassa selostetaan kuvioissa 3-6 esitettyjen eri toteutusmuoto jen 
erityispiirteet ja keskinaiset poikkeavuudet . Kuviossa 3 ja 4 esitetyssa 
puhalluslaatikossa 10 sovelletaan myos taskutuuletusta, mika tarkoittaa 
sita, etta johtotelan 34,44 ja kuivatussylinterin 32,42 valiselle viiran 
35 paluujuoksulle jarjestetaan ylipainealue S+, jonka avulla saadaan aikaan 
viiran 30,40 paluujuoksulla sen lapivirtaus taskuun T sita tuuletta- 

maan. Kuvion 2 mukaisesti virtaukset F« on jarjestetty rainan W keski- 
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1 alueelle, koska rainan W reuna-alueet pyrkivat luontaisesti kuivamaan 
enennnan • 

Mainittu ylipainealue S+, joka jarjestetaan sopivimmin rainan W keski- 
5 alueelle sen tuuletusta tehostamaan, saadaan aikaan puhalluslaatikon 10 
ulkoseinamaan sijoitetun suuttimen 13 avulla, joka on yhdistetty ilma- 
kanavaan 18, Suuttimen 13 lapi puhalletaan kuvioiden 2,3 ja 4 mukaisesti 
puhallukset viiran 30,40 liikesuuntaan nahden vastakkaiseen suuntaan, 
niin etta viiran 30,40 suoran juoksun ja laatikon 10 seinaman 16 vali- 
10 seen rakotilaan seka viiran ja johtotelan valiseen lahtonippiin saadaan 
ylipainealue S+, jota kuvion 3 mukaisesti viela suuttimen 12 kautta 
aikaansaatavat toiset puhallukset lisaavat. 

Kuvion 4 mukaisesti ei kayteta toista puhallussuuntinta 12, vaan se on 
15 korvattu putkiosaan 19 kiinnitetylla tiivisteella 20, joka lahaa johto- 
telan 34,35,44 ulkopintaa vasten ja tiivistaa seka erottaa alipainealueen 
A-,N- ylipainealueesta S+. Kuvion 4 mukaisesti rakotilan V kautta ei 
saada aikaan ejektiovirtausta E 2 kuten kuviossa 3 on asianlaita. 

20 Kuviossa 2 on esitetty kuvioiden 3 tai 4 mukainen puhalluslaatikko ku- 
vioon 1 merkitysta suunnasta B nahtyna. Puhalluslaatikko 10 kasittaa 
taskutuuletusta varten lohkoihin 13j-13 H jaetun puhallussuuttimen 13, 
josta kohdistetaan saadettavissa olevat virtaukset F 01 ...F 0 „ rakotilaan 
S+. Suutinlohkoihin 13j-13 N johdetaan virtaukset lohkoihin 26 1 ~26 N 
jaetun kanavan 18 kautta, Kanavalohkoissa 26^26^^ on saatSpellit 25^25^, 
joilla saadetaan suutinlohkojen 13^13 kautta kohdistettavien puhallus- 
ten F 3i*" F 3 N maaraa. Kanavan 18 lohkoihin 26 1 ~26 N tuodaan tulovirtaus 
F inl kanavan 22 ka ^tta. Vastaavasti suuttimien 11 ja 12 tai pelkastaan 
suuttimen 11 kautta tuotavat puhallukset tuodaan vastakkaisen kanavan 23 
kautta sisaanpuhalluksena F in 2* Taskutuuletuksen tuloilma j on kuumaa 
ja kuivaa ilmaa, kun taas puhalluksina F^ voidaan kayttaa my8s kosteaa 
ilmaa. Toisen suuttimen 12 kautta tuotava ilma on sopivimmin kuivaa ilmaa, 
koska se joutuu taskuun T sita ilmastoimaan. 



25 



30 



35 



Kuten kuviosta 1 nakyy saapuvat viira 40 ja rainan W vapaa juoksu W 
erillaan sylinterin 42 tulonippiin N+. 
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1 Keksinnon mukaisen menetelman ja laitteen yhteydessa on edullista kayt- 

taa normaalien kaksiviiraviennin kuivatusviirojen, joiden permeabili- 

3 2 

teetti on alueella 1500-2000 m /m h, asemesta olennaisesti lapaise- 
vampia viiroja 30,40, joiden permeabiliteetti on edullisesti alueella 
5 5000 m 3 /m 2 h - 20000 m 3 /m 2 h, sopivimmin alueella 10000-15000 m 3 /m 2 h. 

Kuvioissa 3-6 on esitetty eraita keksinnon edullisia sovellusmuotoja 
eri rakotilojen keskinaiset suhteet on kuvioissa 3-6 pyritty esittamaan 
mahdollisiraman oikein. Suutinrakojen 11,12 ja 13 suuruutta on jossain 

10 maarin selvyyden vuoksi liioiteltu. Jotta saataisiin vertauskohta 

kuvioissa esitettyihin eri elimien dimensioihin seuraavassa esitetaan 
eras mitoitusesimerkki . Kuivatussylinterien 31,32,41,42 halkaisija on 
1830 mm, kuivatussylinterien keskiakselien kautta asetettujen vaaka- 
tasojen keskinainen etaisyys on 200 mm, yla- ja alirivin sylinterien 

15 vaakasuuntainen jako 2600 mm ja johtotelojen 34,35,44 halkaisija 

700 mm. Tama esimerkki ei ole tarkoitettu mitenkaan rajoittamaan keksin- 
non sovellusaluetta. 

Kuten tunnettua kaytetaan paperikoneissa yleisesti kuivatusosan ensim- 
20 maisissa sylinteriryhmissa yksiviiravientia ja jalkimmaisissa ryhmissa 
kaksiviiravientia esim. 3-4 ryhmassa. Keksinnon mukaista menetelmaa ja 
laitetta sovelletaan yhdessa tai useammassa kaksiviiraviennin ryhmassa 
joko yhdessa tai useammassa sylinterien lomassa. Edullisesti keksintoa 
sovelletaan esim, yhdessa tai kahdessa rainan kulkusuunnassa ensimmai- 
25 sessa kaksiviiravientiryhmassa, jossa raina on kosteustasonsa johdosta 
lujuus ja elastisten ominaisuuksiensa vuoksi lepatukselle ja katkoille 
altteinta. 

Seuraavassa esitetaan patenttivaatimukset , joiden maaritteleman keksin- 
30 nollisen ajatuksen puitteissa keksinnon eri yksityiskohdat voivat vaih- 
della ja poiketa edella vain esimerkinomaisesti esitetyista. 



35 




Patenttlvaatimukset 

1. Menetelma paperikoneen sylinterikuivattimessa, jossa paperiraina joh- 
detaan ylasylinterien yhteydessa ylaviiraa (40) ja alasylinterien yhtey- 
dessa alaviiraa (30) kayttaen, jotka viirat (30,40) ovat kuivatussylin- 
terien pinnan ja niiden valisiin tiloihin sijoitettujen johtotelojen 
(34,35,44) ohjaamia niin, etta raina (W) on ylasylinteririvilla ylaviiran 
(40) painamana suoraan kuivatuskontaktissa ylasylinterien (41,42) pin- 
taan ja vastaavasti alaviiran (30) painamana alasylinterien (31,32) 
pintaan, jossa menetelmassa raina (W) johdetaan sylinteririvilta toisel- 
le tietylla matkaa vapaana vetona (W p ) , ja jossa menetelmassa rainan (W) 
ja kuivatusviiran (30,40) jattaessa kuivatussylinterin (31,41) raina (W) 
imetaan kuivatusviiran (30,40) lapi sen juoksun kyseiselle kohdalle jar- 
jestetylla alipainealueella (A-,N-) kiinni kuivatusviiraan (30,40) niin, 
etta rainan vapaan vedon (W^) pituus olennaisesti lyhenee, ja imu- 
vaikutus saadaan aikaan puhaltamalla ainakin kohdalla olevan kuivatus- 
viiran (30,40) kulkusuuntaan nahden vastakkaiseen suuntaan ilmasuihku 
tai -suihkut (F 1 ;F 1 ,F 2 ), joka/jotka ejektoivat (E^Ej.Ej) takanaan ole- 
vista tiloista (A-,N») ilmaa aikaansaaden taten kyseisen alipainealueen, 
tunnettu siita, etta mainittu alipainealue (A-,N-) saadaan 
aikaan sellaisella puhalluksella, joka puhalletaan kuivatussylinterilla 
(31,32,41,42) olevan viiran (30,40) ulkopinnan ja seinamapinnan (14) 
rajoittaman, puhallussuunnassa pitkanomaisen (L) solan (R) kautta, etta 
mainittuna solana kaytetaan olennaisesti tasalevyista solaa, jonka le- 
veys (M) valitaan alueelta 20-100 mm, sopivimmin alueelta 40-70 mm, ja 
etta mainitulla riittavan pitkalla solalla (R) kaannetaan kuivatusvii- 
raa (30,40) seuraava rajakerrosvirtaus olennaisesti kokonaisuudessaan 
viiran (30,40) juoksuun nahden vastakkaissuuntaiseksi ja eristetaan 
mainitun solan (R) jalkipuolella oleviin tiloihin riittava alipainetaso. 

2. Patent tivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta mainitun puhalluksen (F^ nopeus (v) ja mainitun solan (R) dimen- 
siot (L,M) valitaan siten, etta mainitun solan (R) jalkeisen viiran 
(30,40), jonka vastakkaisella puolella on alipaineen johdosta tarttu- 
neena raina (W), ja viiran johtotelan (44) seka puhalluslaatikon (10) 
seinaman (14) yhdessa rajoittamiin tiloihin aikaansaadaan alipaine, 
jonka suuruus on luokkaa 75-150 Pa, sopivimmin n. 100 Pa. 



1 3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta menetelmassa kaytetaan toista suutinta (12), jonka kautta 
puhalletaan johtotelan (34,35,44) vapaan sektorin yhteyteen puhallus- 
laatikon (10) seinaman (15) rajoittamaan rakotilaan (V) toiset ilma- 

5 suihkut (F 2 ), joilla ejektoidaan ilmaa mainitusta viiran (30,40) ja sen 
johtotelan (34,35,44) valisesta nipista (N-) (kuviot 1,3,5). 

4, Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta menetelman yhteydessa sovelletaan ylipainealuetta (S+), joka 

10 jarjestetaan viiran (30,40) juostessa johtotelaltaan (34,35,44) kuivatus- 
sylinterille rainan (W) paalle ja joka ylipainealue (S+) saadaan aikaan 
puhalluksilla (F 3 ) , jotka kohdistetaan puhalluslaatikon (10) seinaman 
(16) ja mainitun viiran (30,40) juoksun valiseen rakotilaan laatikon 
(10) seinamien (16,17) yhteydessa olevalla puhallussuuttimella (13). 

15 

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta mainittujen puhallussuuttimien (13) yhteydessa kaytetaan lohko- 
saatoa (1-N), jolla hallitaan rainan (W) poikittaista kosteusprof iilia. 

20 6. Laite sellaiseen paperikoneen monisylinterikuivattimeen, jossa kay- 
tetaan kaksikudosvientia, joka laite on tarkoitettu sijoitettavaksi 
vierekkaisten kuivatussylinterien valisiin tiloihin, joita tiloja ovat 
rajoittamassa vierekkaisten kuivatussylinterien yli kulkevat kuivatus- 
viirat (30,40) ja niita ohjaavien johtotelojen (34,35,44) vapaat sekto- 

25 rit, ja joka laite kasittaa puhalluslaatikon (10), joka ulottuu kuivatus- 
viiran (30,40) koko leveydelle ja jossa puhalluslaatikossa (10) on aina- 
kin yksi suutinrako (11), joka sijaitsee ja on niin suunnattu, etta 
mainitusta suutinraosta (11) on suunnattavissa puhallus (Fj) kohdalla 
kulkevan kuivatusviiran (30,40) liikesuuntaan nahden vastakkaiseen 

30 suuntaan, tunnettu siita, etta mainitun suuttimen (11), sopi- 
vimmin coandasuuttimen (11), sen puhallussuunnassa (F^ suuttimen jal- 
keen on sovitettu puhalluslaatikon (10) seinama (14), joka yhdessa 
kuivatussylinterin pinnalla seinaman kohdalla olevan viiran (30,40) 
ulkopinnan kanssa rajoittaa pitkanomaisen solan (R) , jonka solan pituus 

35 (L) on useita kertoja suurempi kuin solan leveys (M) eli etaisyys viiran 
(30,40) ulkopinnasta puhalluslaatikon (10) mainittuun seinamapintaan (14), 
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1 ja etta mainittu sola on olennaisesti tasalevea, joka leveys (M) on valit- 
tu alueelta 20-100 mm, sopivlmmln alueelta 40-70 mm, 

7. Patenttlvaatlmuksen 6 mukainen laite, tunnettu siita, etta 
5 malnitun solan (R) pituus L = 100-500mm, sopivimmin L = 250-350 mm, 

ja etta mainitun solan pituuden (L) suhde sen leveyteen (M) L/M = 3-10, 
sopivimmin L/M = 5-7. 

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, tunnettu siita, 
-|q etta mainitussa puhalluslaatikossa (10) on toinen suutin, sopivimmin 

coandasuutin (12), joka sijaitsee puhalluslaatikon (10) silla seinamalla 
(15), joka on viiran kaantotelan (34,35,44) vapaata sektoria vastassa 
pienella valilla (V), ja etta mainittu toinen suutin (12) on siten sijoi- 
tettu ja suunnattu, etta siita on puhallettavissa toinen puhallus (F 2 ) 
-J5 kohdalla olevan johtotelan pinnan (34,35,44) liikesuunnan vastakkaiseen 
suuntaan (kuviot 1,3,5). 

9. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, tunnettu siita, 
etta puhalluslaatikon (10) ja viiran johtotelan (34,35,44) vapaan sekto- 

20 rin tuntumassa on tiivistysjarjestely (19,20), joka erottaa kuivatus- 
viiran (30,40) tulopuolella sijaitsevan alipainetilan (A-,N-) kuivatus- 
viiran (30,40) lahtopuolella sijaitsevasta ylipainetilasta (S+) 
(kuviot 4 ja 6) . 

25 10. Jonkin patenttivaatimuksen 6-9 mukainen laite, tunnettu 

siita, etta mainitussa puhalluslaatikossa (10) on paaasiallisesti taso- 
mainen seinama (16), joka sijaitsee pienen valin paassa kuivatusviiran 
(30,40) juoksusta, jolla se kulkee johtotelaltaan (34,35,44) kuivatus- 
sylinterille rainan (W) paalla, ja etta mainitun seinaman ulko-osassa on 

30 kolmas suutin, sopivimmin coandasuutin (13), josta on suunnattavissa 
kolmas puhallus (F.^) mainitun seinaman (16) ja sen tuntumassa olevan 
kuivatusviiran (30,40) juoksun valiseen tilaan ylipainealueen (S-f) 
aikaansaamlseksi (kuviot 1,3 ja 4). 

35 11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnettu siita, etta 
mainittu kolmas puhallus (F ) on yhdistetty lohkosaatoiseen (1-N) kuivan 
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taskutuuletusllman tuontikanavaan (18), jolla lohkosaadolla hallitaan 
osaltaan kuivattavan rainan (W) poikkisuuntaista kosteusprof iilia 
(kuvio 2). 
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1 Patentkrav 

1. Forfarande 1 cylindertorken av en pappersmaskin, dar pappersbanan 
leds sa att man anvander den ovre viran (40) i samband med de ovre 

5 cylindrarna och den undre viran (30) i samband med de undre cylindrarna, 
vllka viror (30,40) styrs av ledvalsar (34,35,44) som placerats i ut- 
rymmena mellan ytan av torkningscylindrarna och dessa sa att banan (W) 
pa den ovre cylinderraden tryckt av den ovre viran (40) ar i direkt tork- 
ningskontakt med ytan av de ovre cylindrarna (41,42) och pa motsvarande 

10 satt tryckt av den undre viran (30) mot ytan av de undre cylindrarna 
(31,32), vid vilket forfarande banan (W) leds fran en cylinderrad 
till en annan en given stracka som ett fritt drag (W^) och vid vilket 
forfarande banan (W) da den och torkningsviran (30,40) lamnar torknings- 
cylindern (31,32) sugs genom torkningsviran (30,40) vid under trycks- 

15 omradet (A-,N-) som anordnats vid if ragavarande stalle av dess lopp, sa 

att langden pa det fria draget (W ) av banan vasentligen forkortas, och 

P 

sugeffekten astadkommes genom att blasa en luftstrale eller -stralar 

(F 1 ;Fj,F 2 ) i motsatt riktning i forhallande till lopriktningen av den 

pa stallet belagna torkningsviran (30,40), vilken/vilka stralar ejekterar 

20 (E^E^.Ej) luft f " n <* e bakom liggande utrjrmmena (A-,N-) genom att 

harvid astadkomma if ragavarande undertrycksomrade, kanneteck- 
n a t darav, att namnda undertrycksomrade (A~,N-) astadkommes med en 
sadan blasning som biases via en i blasningsriktningen langstackt (L) 
passage (R) som begransas av vaggytan (14) och den yttre ytan av viran 

25 (30,40) pa torkningscylindrarna (31,32,41,42) att man som namnda passage 
anvander sig av en passage med vasentligen jamn bredd, vars bredd (M) 
valjs inom omradet 20-100 mm, lampligast inom omradet 40-70 mm och att 
man med namnda tillrackligt langa passage (R) svanger gransskikts- 
strommen som foljer torkningsviran (30,40) vasentligen i sin helhet i 

30 motsatt riktning i forhallande till loppet av viran (30,40) och isolerar 
en tillracklig undertrycksniva i utrymmena ef ter namnda passage (R) . 

2. F5rfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att 
hastigheten (v) av namnda blasning (F^) och dimensionerna (L,M) av 

35 namnda passage (R) valjes pa sldant satt, att man astadkommer ett under- 
tryck i utrymmena som begransas av viran (30,40) efter namnda passage 
(R) , varvid banan (W) ar ingripen pa motsatta sidan av viran (30,40) pa 
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1 grund av undertrycket , och ledvalsen (44) av viran samt vaggen (14) av 
blasningsladan (10), storleken av vilket undertryck ar av klassen 
75-150 Pa, lampligast ca 100 Pa. 

5 3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat 
darav, att vid forfarandet anvands ett andra munstycke (12), genom 
vilket man blasar andra luftstralar (F 2 ) i ett halutrymme (V) som 
begransas av bllsningsladans (10) vagg i samband med den fria sektorn 
av ledvalsen (34,35,44), med vilka luftstralar man ejekterar luft fran 
10 nypet (N^) mellan namnda vira (30,40) och dess ledvals (34,35,44) 
(f igurerna 1,3,5) . 

4. Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-3, kannetecknat 
darav, att i samband med forfarandet tillampas ett overtryckomrade (S+) 

15 som anordnas under det att viran (30,40) loper fran sin ledvals (34,35,44) 
till torkningscylindern ovanpa banan (W) och vilket overtrycksomrade 
(S+) astadkommes med blasningar (F 3 ), som riktas i halutrymmet mellan 
bllsningsladans (10) vagg (16) och loppet av namnda vira (30,40) med ett 
blasningsmunstycke (30) i samband med ladans (10) vaggar (16,17). 

20 

5. Forfarande enligt patentkrav 4, kannetecknat darav, att 
i samband med namnda blasningsmunstycken (13) anvands en reglering (1-N) 
som ar indelad i olika avsnitt, med vilken reglering man kontrollerar 
banans (W) tvarriktade f uktighetsprof .11. 

25 

6. Anordning till en sadan mangcylindertork av en pappersmaskin, vid 
vilken ett drag med dubbel vavnad anvands, vilken anordning ar 
avsedd att placeras i utrymmena mellan bredvid varandra liggande tork- 
ningscylindrar, vilka utrymmen begransas av torkningsvirorna (30,40) 

30 som loper over de bredvid varandra liggande torkningscylindrarna och 

de fria sektorerna av ledvalsarna (34,35,44) som styr dessa, och vilken 
anordning innefattar en blasningslada (10), som stracker sig over hela 
bredden av torkningsviran (30,40) och vilken blasningslada (10) bar 
atminstone en munstyckesspringa (11), som ar belagen och som ar sa riktad 

35 att en blasning (F^ kan riktas fran namnda munstyckesspringa (11) I 

motsatt riktning i forhallande till rorelseriktningen av torkningsviran 
(30,40) som loper vid detta stalle, kannetecknad darav, att 
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1 man efter namnda munstycke (11), som lampligast ar ett coanda-munstycke 
(11), har i blasningsriktningen (F^ anordnat en vagg (14) pa blasnings- 
ladan (10), som tillsammans med ytan av torkningscylindern samt den yttre 
ytan av viran (30,40), som ar belagen pa detta stalle begransar en 

5 avlang passage (R) , langden (L) av vilken passage ar flera ganger storre 
an passagens bredd (M) alltsa avstandet fran den yttre ytan av viran 
(30,40) till namnda vaggyta (14) och blasningslldan (10) och att namnda 
passage har vasentligen jamn bredd, vars bredd ar vald inom omrldet 
20-100 mm, lampligast inom omradet 40-70 mm. 

10 

7. Anordning enligt patentkrav 6, kannetecknad darav, 
att langden (L) pa namnda passage (R) ar 100-500 mm, lampligast 

L = 250-350 mm, och att forhallandet mellan langden (L) och 
bredden (M) av namnda passage (R) L/M = 3-10, lampligast L/M = 5-7. 

15 

8. Anordning enligt patentrav 6 eller 7, kannetecknad darav, 
att namnda blasningslada (10) har ett andra munstycke, lampligast ett 
coanda-munstycke (12), som ar belaget pa den vaggen (15) av blasnings- 
lldan (10) som ligger mot den fria sektorn av virans vandvals (34,35,44) 

20 p£ ett litet avstand (V), och att namnda andra munstycke (12) ar salunda 
placerat och riktat, att en andra blasning (F 2 ) kan blasas fran detta i 
motsatt riktning i forhallande till rorelseriktningen av ytan (34,35,44) 
av ledvalsen som finns pa detta stalle (figurerna 1,3,5). 

25 9. Anordning enligt patentkrav 6 eller 7, kannetecknad 
darav, att i kontakt med den fria sektorn av ledvalsen (34,35,44) av 
blasningsladans (10) och viran finns ett tatningsarrangemang (19,20), 
som skiljer undertrycksomradet (A-,N-) som Mr belaget pa ingangssidan av 
torkningsviran (30,40) fran overtrycksomradet (S+) som ar belaget pa 

30 utgangssidan av torkningsviran (30,40) (figurerna 4 och 6). 

10. Anordning enligt nagot av patentkraven 6-9, kannetecknad 
darav, att namnda blasningslada (10) har en i huvudsak planformig vagg 
(16), som ar belagen pa ett litet avstand fran torkningsvirans (30,40) 
35 lopp, pi vilket den loper fran sin ledvals (34,35,44) till torknings- 
cylindern ovanpa banan (W) , och att det i den yttre delen av namnda vagg 
finns ett tredje munstycke, lampligast ett coanda-munstycke (13), fran 



0 20 8 0^ 



1 vilket en tredje bllsning (F^) kan riktas i utrymmet mellan namnda vagg 
(16) och loppet av torkningsviran (30,40) i kontakt med denna for att 
astadkomma ett overtrycksomrade (S+) (figurerna 1,3 och 4). 

5 11. Anordning enligt patentkrav 10, kannetecknad darav, att 
namnda tredje bllsning (F 3 > ar forenad med ingangskanalen (18) for torr 
f ickblasningsluf t som regleras (1-N) i avsnitt, med vilken reglering som 
sker i olika avsnitt man for sin del kontrollerar den tvarriktade fuktig- 
hetsprofilen och banan (W) som skall torkas (figur 2). 
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FIG. 3 




FIG. U 



80103 




FIG.6 



